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Maiorquina rebativel Eforus lamina fixa D-5

1. Componentes da lamina da Maiorquina rebativel Eforus D-5
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INSTRUGOES DE MONTAGEM
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MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Borracha Coextrudida Bolha
estrutura/Lamina 4,90 mm
005391
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Perfil viga 100x40 Liso
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Cremona Plana 2 pas
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Pino de travamento 15
mm
005414

Kit de Pinos de Lamina
005319

Dobradica Europeia Direita com
Eixo de Aco Inoxidavel
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005324
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005317 005318

Conj. Tampéao inversor Dobradica 32 Lamina
da persiana Eforus Eixo em ago inoxidavel
051347 005326

Suporte de aluminio 37-14-P
Eixo em aco inoxidavel 020021
005327

Dobradica 4@ Lamina

I e

Parafuso 4,80x22 DIN 7504-N Tampao de cobertura da broca
043074 Porta Mosquiteira dobravel
008534




INSTRUGOES DE MONTAGEM

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

2. Caracteristicas lamina D-5

o C D

Lamina D-5 aluminio

050160
LaminaD-5
Peso da lamina 0,32 Kg/ml
NO de lamina/ml 24,10
Passagem (mm) 41,50
Angulo de inclinagdo da lamina 570
Resisténcia ao Vento (UNE-EN 13659) Classe 6
3.Vistadainstalagéo daléamina D-5
L
% x
L
Sobreposigao Intramural
Compatibilidade
Sobreposicéo Intramural

005017 Perfil estrutura da persiana Eforus N
005020 Estrutura con sobreposicao 40 mm




4. Montagem da lamina da Maiorguina lamina D-5

4.1 Disposicdo das borrachas e dobradicas nos perfis

Introduz-se a borracha coextrudida de 4,9 mm através das ranhuras indicadas nos perfis da estrutura e da lamina (porta ou janela,
dependendo da versao) e do perfil do inversor, se a persiana tiver mais de 1 lamina.

&
El

Corte a borracha coextrudida na lateral de cada lamina (onde
as dobradicas seréo fixadas), deixando o espaco ocupado
pelas dobradigas livre € insira e fixe a primeira parte da
dobradi¢a na medida correspondente.

Se H> 1800 mm, sera necessario inserir uma terceira
dobradica em cada lamina da persiana.

«t— Perfil da lamina «— Perfil da lamina

H>1.800 mm




INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

A disposicao das dobradicas nos perfis varia de acordo com a tipologia da persiana (1, 2, 3 ou 4 laminas). Para a colocacao das
dobradicas veja o seguinte diagrama:

QST

NEEEIN L

RS i AN ikl

I I -

EE X AEEEAN TWEpT ™

4.2 Montagem com ferrolho

No perfil da lamina (janela ou porta) onde sera colocada a cremona, inserir as placas de PVC com ferrolho pela sua ranhura
correspondente.

Para a cremona de uma p4, insira primeiro os ferrolhos através da ranhura no perfil da lamina. Uma vez inserido, fixar o dispositivo
cremona Unico fazendo corresponder os furos dos ferrolhos com os do dispositivo cremona.

Para a cremona plana com 2 laminas, inserir as 3 seccdes do parafuso de perfil de PVC com ferrolho.

Cremona 1pa Cremona plana 2 pas

G [é = %

p 4




4.3 Montagem da estrutura

Unir perfis da estrutura, introduzindo os suportes de aluminio nas suas extremidades e fixando-os com os parafusos de fixagao.

N

Opcéao de moldura com sobreposi¢cdo de 40 mm

Unir os perfis da moldura, inserindo os suportes de aluminio nas suas extremidades e os suportes de plastico na zona de sobreposicéo.
Fixe com os parafusos dos suportes de aluminio.

10



INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Opcion marco abierto en puerta- perfil angulo

Se a persiana for instalada com uma estrutura aberta, fixar o perfil angular aos perfis da lamina inferior com os parafusos DIN 7504-N
3,5x9,5.

Os perfis da estrutura sdo cortados sem luvas na parte inferior das laterais. O perfil inversor sera nivelado com o perfil da lamina e ndo
tera um tampao na parte inferior.

10
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4.4 Montagem da lamina

Inserir as laminas nas ranhuras do perfil base até que toquem Fixar os perfis laterais e inferiores das laminas nos suportes de
as saliéncias do perfil base. aluminio.

g

TN

Inserir as laminas, previamente fixadas nos perfis base, através
das ranhuras laterais dos perfis das laminas

Finalmente, inserir os suportes de aluminio nas extremidades
do perfil da lamina superior e fixar, apertando os parafusos de
fixagao.

12



INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

4.5 Montagem da viga (quando h> 1.800 Mm)

Se H > 1.800 mm, sera necessario colocar um perfil de viga no centro e outro no fundo. Para isso, corte os perfis base no tamanho
necessario para deixar um espaco entre os dois perfis da viga.

Inserir as tampas da viga nas extremidades da mesma.

Com os perfis laterais e inferiores das laminas previamente
unidos com os suportes, inserir a viga fazendo com que as

@ tampas laterais desta coincidam com a ranhura indicada nos
perfis das laminas.

Fixar o tampao aos perfis das laminas com os parafusos DIN
\‘ﬁ: 7981 4,2x50, a partir do exterior dos perfis das laminas.
LB

Em seguida, inserir a primeira seccdo das LAMINA D5,
previamente fixadas no perfil base perfurado, através da
ranhura indicada no perfil da lamina.

Repetir a sequéncia para a segunda viga transversal e para a
segunda secc¢ao do perfil base perfurado.

NN

13
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INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

4.6 Conjunto de laminas inversoras

No caso de uma unica lamina, saltar este passo:

Fixar a lamina inversora com os parafusos 4.80x22 DIN 7504 N as laminas 2, 3 e 4, dependendo do numero de folhas da maiorquina, sendo
alamina 1 a unica com cremona.

Inserir e fixar o kit de pinos da lamina no perfil da lamina
inversora A em cada extremidade do perfil e encaixar o conjunto
de laminas inversoras B. Finalmente fixar os tampdes com os
parafusos 4,2x22.

%ﬁ%ﬁﬁo @ -
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INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

4.8 Montagem das laminas na estrutura

Encaixar as laminas na estrutura, para este efeito com as laminas abertas, fazer coincidir e encaixar as duas partes das dobradicas
colocadas nas laminas e na estrutura.

e

// // // // // // // // // /)
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Em caso de ter mais de uma lamina, fixar as juntas de
parafusos ajustaveis no perfil da lamina invertida ao lado da
lamina com cremona.

Se for utilizada apenas uma lamina fixar as juntas dos
parafusos ajustaveis no perfil da estrutura ao lado da lamina
com cremona.

AN Colocar e fixar os batentes de fecho do kit de pino de lamina
no perfil superior e inferior da estrutura a altura de cada perfil
inversor, fazendo com que a sua cavidade coincida com o kit.

,
P
s

-
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Maiorquina rebativel Eforus lamina moével D-7

1. Componentes da lamina da maiorquina rebativel Eforus D-7
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INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS
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Conj. Tampao de viga persiana
005335

Pino de travamento 15
mm
005414

40

(0]0]8

Perfil viga 100x40
005071

Dispositivo de cremona unico 1 Péa - 18 mm

005316

S

Pino da Cremona
005317

Unido de pinos ajustaveis
005318

Kit de Pinos de Lamina
005319

Conj. Tampao inversor
Persiana Coplanar
051347

Dobradica Europeia Direita
com Eixo de Aco Inoxidavel
005325

Dobradica esquerda europeia
c/eixo de ago inoxidavel
005324
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INSTRUGOES DE MONTAGEM

Dobradica 42 Lamina
Eixo em aco inoxidavel
005327

Parafuso 4,80x22 DIN 7504-N
043074

-

Tampéo de cobertura da broca
Porta Mosquiteira dobravel
008534

Suporte de aluminio 37-14-P
020021

Dobradi¢a 3@ Lamina
Eixo em ago inoxidavel
005326

Conj. Nacos (direita-esquerda)
005120

Cremona 1Pa
005301

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Parafusos 4,20x22
A2 de fixacao
051107

Controlo Rotary Inox
005170

Cremona Plana 2 pas
005311

23



2.Caracteristicas lamina D-7

Lama D-7 aluminio

054050

LaminaD-7
Peso da lamina 0,52 Kg/ml
N© de lamina/ml 16,70
Passagem (mm) 60
Angulo de inclinagéo da lamina 00-1040°
Resisténcia ao Vento (UNE-EN 13659) Classe 6

3.Vistadainstalacdo dalamina D-7

-

<

Sobreposicao Intramural

Compatibilidade

Sobreposicéo Intramural
005017 Perfil estrutura da persiana Eforus N . .
005020 Estrutura con sobreposicéao 40 mm
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INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

4. Montagem da lamina da Maiorquina lamina D-7

4.1 Disposicdo das borrachas e dobradicas nos perfis

Introduzir a bolha de borracha coextrudida de 4,9 mm através das ranhuras indicadas nos perfis da estrutura e da lamina (porta ou janela,
dependendo da versao) e do perfil inversor, se a persiana tiver mais de 1lamina.

Nos perfis da lamina D-7, insira a borracha coextrudida da lamina D-7 através da ranhura indicada na imagem.

Corte a borracha coextrudida na lateral de cada lamina (onde
as dobradicas seréo fixadas), deixando o espaco ocupado
pelas dobradicas livre e insira e fixe a primeira parte da
dobradica na medida correspondente.

Se H> 1800 mm, sera necessario inserir uma terceira
dobradica em cada lamina da persiana.

)

t— Perfil da lamina

’

t— Perfil da lamina

H>1.800 mm
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A disposicao das dobradicas nos perfis varia de acordo com a tipologia da persiana (1, 2, 3 ou 4 laminas). Para a colocacao das
dobradicas veja o seguinte diagrama:

jiadN NIEA

7 3530 KA

fe HEE X AEEEAN ki

fes AL TN ] (R .. 1)

4.2 Montagem com ferrolho

No perfil da lamina (janela ou porta) onde sera colocada a cremona, inserir as placas de PVC com ferrolho pela sua ranhura
correspondente.

Para a cremona de uma pa, insira primeiro os ferrolhos através da ranhura no perfil da lamina. Uma vez inserido, fixar o dispositivo
cremona Unico fazendo corresponder os furos dos ferrolhos com os do dispositivo cremona.

Para a cremona plana com 2 laminas, inserir as 3 secgdes do parafuso de perfil de PVC com ferrolho.

Cremona 1pa Cremona plana 2 pas

p @ g ﬂf

&
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INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

4.3 Montagem da estrutura

Unir perfis da estrutura, introduzindo os suportes de aluminio nas suas extremidades e fixando-os com os parafusos de fixagao.

Opcéao de moldura com sobreposi¢cdo de 40 mm

Unir os perfis da moldura, inserindo os suportes de aluminio nas suas extremidades e os suportes de plastico na zona de sobreposicéo.
Fixe com os parafusos dos suportes de aluminio.

27



Opcao de estrutura aberta na porta - perfil angular

Quando a persiana € instalada com uma estrutura aberta, fixar o perfil angular aos perfis da lamina inferior com os parafusos DIN 7504 N
3,5x9,5.

Os perfis da estrutura sdo cortados sem luvas na parte inferior das laterais. O perfil inversor sera nivelado com o perfil da lamina e nao tera
um tampéao na parte inferior.

| |10
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INSTRUGOES DE MONTAGEM

4.4 Montagem da lamina

Unir os perfis das laminas utilizando os suportes de aluminio e
fixa-los apertando os parafusos de fixagao.

Fixar os perfis superiores e inferiores da base aos perfis
superiores e inferiores das laminas correspondentes.

4.4.1 Mecanismo de controlo rotary
Fixar os conjuntos naco, usando pressao, aos perfis laterais das
laminas correspondentes.

Aparafusar o controlo rotary no perfil da lamina, fazendo-o
coincidir com a caixa de engrenagens interna.

Se a lamina tiver uma viga, repetir o processo na parte inferior
e superior da lamina, inserindo um controlo rotary para cada

divisoria.

Finalmente, inserir as ripas D-7 moveis (e fixas nas extremidades)

nos nacos correspondentes.

4.4.2 Mecanismo body

Se pretender o mecanismo body, fixar o mecanismo ao conjunto
de nacos.
Abrir e fechar para verificar o bom funcionamento.

Se a lamina tiver uma viga, repetir o processo na parte
inferior e superior da lamina, inserindo um mecanismo body
para cada divisoria.

Finalmente, inserir as ripas D-7 moveis (e fixas nas
extremidades) nos nacos correspondentes.

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS
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4.5 Montagem da viga (quando h> 1.800 Mm)

Se H > 1800 mm, sera necessario colocar um perfil de viga no centro e outro no fundo. Para isso, corte os conj. nacos no tamanho certo
para deixar um espago para ambos os perfis das vigas.

@ Inserir as tampas da viga nas extremidades da mesma.

Com os perfis laterais e inferiores das |laminas previamente
unidos com os suportes, inserir a viga fazendo com que as
tampas laterais desta coincidam com a ranhura indicada nos
perfis das laminas.

Em seguida, fixar o tampao ao perfil da lamina com os
parafusos DIN 7981 4.2x50 inseridos no exterior dos perfis da
lamina.

Fixar a primeira secgao do conjunto nacos aos perfis da lamina
usando pressao. Repetir a sequéncia para a segunda viga e
para a segunda secgao do conjunto nacos.

Montar os perfis das laminas utilizando os suportes de
aluminio e fixar apertando os parafusos de fixagao. Finalmente,
montar e fixar os controlos rotary no perfil da lamina.

30



INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Montar as ripas sobre os nacos correspondentes.

W)

i,

e
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4.6 Conjunto de laminas inversoras

Se s6 tem uma lamina, pule este passo.

Fixar a lamina inversora com os parafusos 4.80x22 DIN 7504 N as laminas 2, 3 e 4, dependendo do numero de folhas da maiorquina, sendo
a lamina 1 a Unica com cremona.

Inserir e fixar o kit de pinos da lamina no perfil da lamina inversoraA em cada extremidade do perfil e encaixar o conjunto de laminas
inversorasB. Finalmente fixar os tampdes com os parafusos 4.2x22 A2.

B
%mf\&%@ -
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INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

4.7 Montagem da cremona

Cremona 1pa

Retirar a tampa da cremona e aparafusar a cremona no perfil da Quando a tampa estiver corretamente fixada, voltar a colocar a
lamina, fazendo com gue a lamina coincida com o dispositivo da tampa de revestimento na cremona.
cremona unico.

Cremona plana 2 pas

No caso de ter 4 laminas, sera utilizada uma cremona plana com Inserir e fixar a cremona na lamina da persiana, depois fixar as

2 laminas. placas de PVC com ferrolho nas luvas da cremona usando dois
parafusos de 15 mm.

Ligar as luvas as laminas da cremona e fixar apertando os

espargos inferiores.

33



4.8 Montagem das laminas na estrutura

Para isso, fixar a lamina a estrutura, com a lamina aberta,
fazendo coincidir as duas partes das dobradicas.

34



INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Em caso de ter mais de uma lamina,fixar as juntas de
parafusos ajustaveis no perfil da lamina invertida ao lado da
lamina com cremona.

Se for utilizada apenas uma lamina fixar as juntas dos
parafusos ajustaveis no perfil da estrutura ao lado da lamina
com cremona.

Colocar e fixar os batentes de fecho do kit de pino de lamina
no perfil superior e inferior da estrutura a altura de cada perfil
inversor, fazendo com que a sua cavidade coincida com o kit.

AN\

PrySp—
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INSTRUGOES DE MONTAGEM

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Anexol

Manutencéo: Cuidado e limpeza

Para evitar a corrosao, recomenda-se que 0s panos sejam
periodicamente limpos com agua e sabao neutro. A frequéncia
minima é uma vez por ano, devendo ser aumentada para
panos expostos a ambientes agressivos (maritimos, industriais,
presenca de p6 em suspensao, etc.).

E importante enxaguar abundantemente com agua, apos o uso
de detergentes, para evitar a formacgéo de sais na superficie dos
perfis.

Esta limpeza periodica, devidamente realizada, elimina da
superficie do pano os agentes exdgenos que podem atacar o
revestimento e o aluminio, prolongando a vida util da persiana e
as suas caracteristicas estéticas.

37



Anexoll

Maquinacao de perfis lamina D-5

Recorte de perfis
sobreposicao, estrutura e lamina
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Maquinacgao de perfis
Estrutura & lamina

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS
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Anexo lll

Mecanizado de perfiles lama D-7

Recorte de perfis
sobreposicao, estrutura e lamina
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Maquinacgao de perfis
Estrutura & lamina

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS
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Anexo IV

Desmontagem e eliminacao da embalagem dos componentes do produto no final da sua vida utillife

Descarte de embalagens

@ Atencao

A reciclagem da embalagem deve ser realizada pelo pro-
fissional habilitado que instalou o produto.

Aconselhamos a reciclar aembalagem do produto de maneira respon-
savel:
« Descartar estes residuos de acordo com os regulamentos em vigor:

- Diretiva 94/62/CE, de embalagens e residuos tipo embalagens
- Lei11/1997, de 24 de abril, de embalagens e residuos de embala-
gens

« Classi que os residuos separando todos e cada um dos diferentes
materiais para comegcar a descartar de maneira eficaz aembalagem.

«Nao elimine os materiais da embalagem juntamente com outros
residuos. Leve-os para um ponto de recolha de materiais de embalagem
designado pelas autoridades locais.

« Para minimizar o impacto ambiental das embalagens e residuos de
embalagens, é necessario definir acomposicéo e a natureza das emba-
lagens dos nossos produtos para recomendar a sua melhor formade
eliminacéo.

O NOSSO COMPromisso ComMm o
Meio ambiente

A Saxun tem entre seus objetivos manter um comportamento social-
mente responsavel. Este compromisso com o ambiente implicauma
melhoria continua das medidas adotadas para combater as alteragdes
climaticas.

A promogao de um cuidado responsavel pelo meio ambiente, cumprindo
os requisitos legais e regulamentares aplicaveis aos nossos produtos e
incentivando a poupanca de energia em todos 0s nossos projetos, séo
medidas essenciais para que possamos alcangar os nossos objetivos.

Papel e cartao:

Na gestéo de residuos, a reciclagem de papel e cartdo desempenhaum
papel importante, uma vez que até 70% dos residuos sao recuperados.
Aeliminagao de papel e cartéo pode ser feita atraveés de varios canais,
como arecolha por operadores privados ou a entrega em estacdes de
tratamento de residuos.

Plastico

A reciclagem de plasticos tem muitas vantagens para o meio ambiente,
proporcionando como tal, beneficios para a qualidade de vida de to- dos
em geral e contribuindo para uma grande poupanca de matérias-primas,
recursos naturais, energéticos e economicos. A eliminagéo do plastico
pode ser levada a cabo através de operadores privados ou da entrega a
estacdes de tratamento de residuos.

Pelicula alveolar:

Esta composta por polietileno de baixa densidade, o que a torna um ma-
terial 100% reciclavel. Para uma eliminagao 6tima, entregar os residuos
deste material em estagdes de tratamento de residuos plasticos.

Desmontagem e descarte do
produto

Para desmontar este produto, devem ser tomadas varias medidas de
precaucao. Observe as seguintes adverténcias e instrucdes. Em caso de
duvida, contacte o seu fornecedor.

A desmontagem s6 pode ser efetuada por instaladores experientes.
Este manual ndo se destina a entusiastas de bricola- gem nem ainstala-
dores em formagéao.

Paramais informagdes sobre as instrugdes de desmontagem, consulte
os capitulos de instalacdo deste manual, que contém desenhos e infor-
macoes detalhadas.
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@ Atencao

Opere sempre com muita precaugao. Utilizar ferramentas apropriadas em perfeitas condi¢oes.

* Passo 1

Desacoplar as laminas da estrutura, com a persiana previamente
aberta, levantar as laminas até que sejam desacopladas das
dobradicas da estrutura.

* Passo 2

Retirar as tampas do perfil da lamina inversora, a borracha coe-
xtrudida, a junta ajustavel (se tiver apenas uma lamina, retirar a
junta ajustavel do perfil da estrutura).

* Passo 3
Retirar as dobradicas e o kit de pinos de lamina dos perfis das
laminas inversoras.

* Passo 4
Soltar e retirar os parafusos que fixam os perfis inversores aos
perfis das laminas e retirar os perfis inversores.

* Passo 5
Desapertar os parafusos de fixagao nos cantos da lamina e desa-
coplar os perfis da lamina.

* Passo 6
Retirar a borracha coextrudida e soltar e remover as dobradicas
do perfil da lamina.

*Passo 7
Soltar e remover os parafusos que fixam as placas de PVC com
ferrolho com as luvas da cremona.

*Passo 8
Retirar a cremona.

*Passo 9
Retirar as laminas.

* Passo 10
Desapertar os perfis base dos perfis das laminas.

* Passo 11
Desapertar e retirar a parte do kit de pinos da lamina que é fixa-
do no perfil superior e inferior da estrutura.

* Passo 12
Desapertar e retirar os fixadores que fixam a estrutura da persia-
na a superficie.

* Passo 13
Desacoplar a estrutura da superficie.

* Passo 14

Desapertar os parafusos de fixacéo dos suportes de aluminio
nos cantos da estrutura e separar os perfis da estrutura e os
perfis sobrepostos, caso existam.

* Passo 15
Retirar as borrachas coextrudidas e soltar e remover as dobra-
dicas.

@ Atencao

Certifique-se de que remove todas as pecgas que compdem o produto de acordo com a natureza dos seus materiais.
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Componentes lamina D-5

Galvanizado

Aco

Aco
Inoxidavel

Aluminio

RAEEs

Plastico

Téxtil

Perfil

Parafusos

Borracha coextrudida

Chapa de PVC

Cremona

Uniao ajustavel

Kit pino lamina

Tampao inversor

Tampéo viga

Tampéao cobre brocas

Dobradicas

Componentes lamina D-7

Galvanizado

Aco

Aco
Inoxidavel

Aluminio

RAEEs

Plastico

Téxtil

Perfil

Parafusos

Borracha coextrudida

Chapa de PVC

Cremona

Uniao ajustavel

Kit pino lamina

Tampéao inversor

Tampao viga

Tampéao cobre brocas

Dobradicas

Bisagras

Nacos
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INSTRUGOES DE MONTAGEM

Os nossos produtos séo fabricados principalmente com mate-
riais reciclaveis. E necessario informar-se sobre os sistemas de
reciclagem ou eliminacao previstos pelas normas vigentes no
territorio para esta categoria de produto.

MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

@ Atencao

Operar sempre com muita cautela. Usar ferramentas apro-
priadas e em perfeitas condi¢oes.

Este simbolo significa que o produto nao deve ser descartado juntamente com o lixo doméstico, pois deve ser recolhido separa-
damente para respetiva recuperacao, reutilizagao ou reciclagem, de acordo com os regulamentos locais.

Em conformidade com a Diretiva Europeia 2012/19/UE, os residuos de equipamentos elétricos e ele- trénicos (REEE) podem
tornar-se um grave problema ambiental se ndo forem geridos corretamente. A diretiva estabelece o quadro geral valido emtodaa
Uniéo Europeia para aremocao e reutilizagao de residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos.

No final da vida util do dispositivo elétrico ou eletrénico, este nao deve ser
eliminado misturado com outros tipos de residuos. Podem ser entregues

em centros especificos regulamentados pelas administragoes locais.

A efetiva separacao dos residuos evitara consequéncias negativas
para o meio ambiente e para a saude, que poderiam resultar de umama
gestao de residuos ou do seu descarte inadequado.

@ Atencao

Ao respeitar esta diretiva, atuara a favor do ambiente e
contribuira para a conservacao dos recursos naturais e
para a protecdo da saude.

Os regulamentos locais podem prever penalidades significativas em caso de descarte ilegal do produto.
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Os materiais gue compdem 0S NOSSOS Produtos oferecem uma
grande variedade de vantagens ambientais

Aco galvanizado
"D O ago galvanizado é um tipo de ago processado com um tratamento no final do qualifica revestido com varias camadas de zinco que
o protegem da ferrugem. A reciclagem do zinco contribui para reduzir a procura de novos materiais e, como resultado, gera grandes

poupancas de energia, sendo um metal que € um recurso muito valioso e sustentavel.

Para reciclar corretamente o aco galvanizado, recomendamos ir aum centro de recolha de residuos de metal.

Acoinoxidavel
IID O agoinoxidavel € uma liga de ferro que contém niquel e cromo para protegé-lo contra corrosdo e ferrugem. As suas qualidades
incluem resisténcia a altas temperaturas e que € um material particularmente forte. O ago inoxidavel é o “material verde” infinitamente

reciclavel. As suas propriedades tornam-no ideal para ser exposto aos elementos.

Por isso, para um descarte adequado do aco inoxidavel, recomendamos depositar este material num centro de recolha de resi-
duos especializado.

Aluminio

A reciclagem do aluminio garante inimeras vantagens ambientais. A utilizacao do aluminio reciclado significa uma poupanca de 95% da
energia utilizada a partir da producao do mineral primario, sendo capaz de reciclar quantas vezes desejar e sendo recuperavel na sua
totalidade. Por essarazéo, a reciclagem do aluminio é lucrativa tanto do ponto de vista técnico quanto econdmico.

Por isso, paraum descarte adequado do aluminio, recomendamos depositar este material num centro de recolha de residuos
especializado.

Cabos

Areciclagem dos cabos elétricos evita a poluicdo causada por estes elementos. A sua reciclagem oferece o uso posterior de cabos
de cobre, aluminio e latdo, uma vez separados do plastico que os cobre.

® ®

Os residuos elétricos e eletronicos devem ser levados para pontos de limpeza para umareciclagem adequada.




INSTRUGOES DE MONTAGEM MAIORQUINA REBATIVEL EFORUS

Plastico

A reciclagem do plastico € uma fonte sustentavel de matéria-prima
paraaindustria. A sua reutilizagao também reduz significativamente

os problemas provocados ao meio ambiente, pois € um material ndo
PET HDPE PVC biodegradavel.

Com areciclagem, o consumo de energia diminui e as emissoes de
CO2 também, reduzindo a poluicéo e as mudangas climaticas.

Existem diferentes tipos de plastico, por isso, para conseguir uma

reciclagemideal, é essencial coloca-los em pontos de limpeza,

onde sera levada a cabo a separacéao dos diferentes tipos e sera
LDPE PP PS Other feita a suarespetivaidentificacao.

Textil

O aproveitamento de residuos téxteis € essencial quando falamos de reciclagem. A reutilizagdo ajuda a reduzir o consumo de agua, e
os gases que se libertam durante o processo de fabrico.

Para favorecer a eliminacao adequada de téxteis, recomendamos leva-los aum centro especializado de eliminacdo, onde se
procedera a separacao das diferentes fibras téxteis.

@ Atencao

Atue seguindo as recomendacgdes para tornar a reciclagem
de produtos mais eficaz. Lembre-se que a reciclagem é mais
que uma agao, € o valor da responsabilidade de preservar os
recursos naturais.
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